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Utbildningar
« Kontrollantkurs
« Korrosion pa VA-ledningar

» Certifierande plastsvetskurs

PART OF RLSE

SECEEILUTY: swerea



Kontrollantutbildningen
- Polymerer med fokus p& PE-egenskaper
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Polymer med fokus pa PE-egenskaper

Vad ar plast och gummi?
Vad ar en polymer?
Egenskaper hos polymerer
Tillsatser i plaster

Aldring av polymera material
Svetsning av plast - princip
Plastmaterial for rérlaggning
Tillverkning av plastmaterial

PE 63 PE 80
PN16
PE 125 PE 100

Log (Hoop Stress)
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper

« Standarder, kravstallning, forfragnlngsunderlag
mottagningskontroll
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Standarder, kravstallning,
forfragningsunderlag, mottagningskontroll

Vad ar en standard?
Varfor finns standarder? ~
Hur skapas en standard?

Standarder relaterade till plastsvetsning

SS-EN 12201 "Plastrorsystem - Trycksatta rorsystem for vattendistribution och for
avlopp — PE”

ISO 11922-1 "Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Dimensions and
tolerances”

SS-EN 13067 "Plastsvetsningspersonal — Kvalifikationsprovning av svetsare -

Termoplastiska svetsade monteringar”

Viktiga riktlinjer relaterade till plastsvetsning
DVS - "Technical codes on Plastic Joining Technologies”

Tredjepartscertifiering
-NPM, KIWA, TUF etc..
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper
« Standarder, kravstallning, forfragningsunderlag, mottagmngskontroll

« Svetsning av plast utférande och kontroll

PART OF RI.SE

SECEEILUTY: , swerea



Svetsning av plast utférande och kontroll

Ojamn svetsvulst (olika positioner runt roret)

Fel: Skillnaden i max och min vulstbredd runt om

N . s . Krav 1: Kvot mellan vulstbredder
roret overstiger tillatet varde.

maste vara inom 0,7-1,3

Konsekvens: Svetskvaliteten ar inte homogen. Krav 2: Se tabell

Risk for forsvagat omrade.
Kalla 1: SS-EN 16296:2012

Orsak: Rorandar gj plana, alt. positioneringsfel, Kzl1a 2: DS/INF 70-3

alt. ojamn varme fran plattan alt. felaktiga

svetsparametrar.

Atgard 1*: -

Atgard 2**: Kapa bort svetsen, kontrollera
svetsparametrar och gor om svetsningen.

* Felet upptéacks innan svetsning
** Felet upptécks efter svetsning, av svetsare,
kontrollant eller annan 12
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper
« Standarder, kravstallning, forfragningsunderlag, mottagmngskontroll
« Svetsning av plast utférande och kontroll

« Upplaggning av projekt
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Upplaggning av projekt

Genomforande

» Mottagningskaontrall rér och rardelar enligt checklistor (se exempel)

= Kontrall svetslicenser

» kontroll kalibreringsintyg far swetsmaskiner
» Frocedurproviproduktionsproy

»  kontrollprogram  uppfélining

= Arbetsberedning upprattande och uppfiljining
= Egenkaontrall £ Dokumentation

= Frovning

» Helationzunderlag finmatning
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper

« Standarder, kravstallning, forfragningsunderlag, mottagmngskontroll
« Svetsning av plast utférande och kontroll -

« Upplaggning av projekt | |

» FOrstérande provning
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FOrstorande provning

Double peel decohesion
SS-EN 12814-4:2001

SS-1ISO 21751

Crush decohesion test Bandbockningsprovning
ISO 13955
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper

« Standarder, kravstallning, forfragningsunderlag, mottagmngskontroll
« Svetsning av plast utférande och kontroll

« Upplaggning av projekt

* Fdrstdrande provning

« Oforstérande provning
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Ofdrstorande provning
Visuell

Py

Ultraljud

Rontgen
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper

« Standarder, kravstallning, forfragningsunderlag, mottagmngskontroll
« Svetsning av plast utférande och kontroll

« Upplaggning av projekt

* Fdrstdrande provning

» Oforstérande provning

 Drift och underhall
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Drift och underhall
meessssessssssssssny 7] $$SS

LEDMNINGSNAT

Driftproblem som kan uppsta

— Stumsvetsskarv som borjar licka

— Elektrosvetsmuffsom borjarlacka

— Flansforband som borjar ldcka

— Skada f sabotage pa ledningihal) som ger ldcka
— Armaturer pa ledningsstriackan som ej tatar

— Framtida avsattningar{T-ror) —strategi for
|losningar?
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Kontrollantutbildningen

« Polymerer med fokus pa PE-egenskaper

- Standarder, kravstallning, forfragningsunderlag, mottagningskontroll
« Svetsning av plast utférande och kontroll

« Upplaggning av projekt

* Fdrstdrande provning

» Oforstérande provning

«  Drift och underhall

« Arbetsmiljd, Dricksvattenhygien och Schakter
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SECEEILUTY: erea



Arbetsmiljo, Dricksvattenhygien och Schakter
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Genomgangens syfte SPONTSYSTEM

. Rasolyckor-Rérgraven en farlig arbetsplats
- Har ar rasrisken storst

Oka medvetenheten om . Lagar Avtal Normer
. . . . . - Rakneexempel
rISken for fororenlngar Vld . Olika modeller pd spontkassetter
anlaggning av nya
vattenledningar M
Arbetsmiljé

Vid anlaggning av
nya vattenledningar
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Kommande kurstillfallen

27-29 Oktober i Goteborg - fullbokad
9-11 Februari i Stockholm ' ) ‘;!
TBA Aprili? " 4/
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Korrosion pa VA-ledningar

Korrosion pa avlopps- och vattenledningar ar ett stort problem som kan orsaka haverier, stopp i
vattenforsorjningen och en forsamrad drickskvalitet. Med ratt kunskap om korrosionsmekanismer,
materialval och korrosionsskyddsmetoder kan de flesta problem undvikas eller férebyggas. Swerea
KIMAB (tidigare Korrosionsinstitutet) har tilsammans med 4S Ledningsnét och Svenskt vatten tagit
fram kursen "Korrosion pa VA-ledningar — hur férebygga och avhjalpa”, riktad till utredare, projektorer,
arbetsledare och planerare.

« Kaorrosionslarans grunder

« De vanligaste metallernas korrosionsegenskaper — kolstal, gjutjarn, rostfria stal, kopparmaterial,
aluminium

« Korrosionsegenskaperna hos plast och gummi

« Korrosion i vatten

« Korrosioni jord

« Korrosionsskydd genom ytbelaggningar — uppbyggnad, skyddsegenskaper, kvalitetskontroll
» Katodiskt korrosionsskydd

+ Jordférlagda metalliska vattenledningar

» Laborationer: Korrosionsskadefall, katodiskt skydd
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BIMETALLKORROSION
= N(galvanisk korvosion )

S ;’1;7—*

Den oadlare metallen angrips

Korrosion
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Kommande kurstillfallen

Varen 2016 sa hall utsikt
pa Svenskt vattens
Kalendarium
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Certifierande Svetskurs
EWF-581/EN 13067

M

Stumsvetsning och elektrosvetsning
Wi av PE-ror

European Plastics Welder

Certificat no. EPW/SE
Name Marianne
Date of birth 19 :
Categories held 4

Cxpiry date -0 : :: ii

PART OF RLSE

SECEEILUTY: swerea



Denna kurs omfattar stumsvetsning och elektrosvetsning av
polyetenror. | enlighet med:

EWF581r1-14 EWF Guideline European Plastics Welder — Minimum
requirements for the education, examination and certification

SS-EN 13067:2012 Plastsvetsningspersonal - Kvalifikationsprovning
av svetsare - Termoplastiska svetsade monteringar

Niva 3.4 Stumsvets PE <315 mm
Niva 3.5 Stumsvets PE > 315 mm
Niva 3.6 Elmuffsvets PE < 225 mm
Niva 3.7 ElImuffsvets PE > 180 mm
Niva 3.8 Sadelsvets PE
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Tva utbildningsvagar att fa certifikat

Antagningsniva 1
Forkrav:

- Normal fysisk & mental
formaga

Utbildning:
Teori & praktik
4 dagar + 1 dag examinering

PART OF RLSE

Antagningsniva 2
Forkrav:

- Normal fysisk & mental
formaga

- 2 ars relevant erfarenhet av
plastsvetsning

Utbildning:
Teori & praktik
2 dagar + 1 dag examinering
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Kurstillfalle

27-29 Januari
Alt 25-29 Januari

PART OF RLSE
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