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Vidisco digital radiography system

En Yxlon Smart 300 kV x-ray tube anvands som rontgenkalla

Den stora fordelen med digitalrontgen jamfért med analog och
"semidigital” ar att bilden kan ses pa en gang och att det da gar
snabbt att justera instéllningarna for att fa bra bilder
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For att tAcka in hela 315-muffen Stalen traffar nagot nedanfor
behdvde vi ta 15 bilder "kronet” pa roret nar vi tar en
profilbild
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Elektromuff 1 Bild 5 mellan profil hoger sida

Bilder kan tas bade pa profilen
som er ett tvarsnitt av svetsen
(ovan) eller av "mellanprofilen”
vilken kan ge ytterligare
information.

Luftfickor \» O
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Elmuffsvets 1

Luftfickor Luftfickor

Den forvantade

sprodbrottslangden var storre ;
an 33% av svetslangden pa i I . oo . e
minst ett stalle, dvs ej godkand
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Elmuffsvets 2

Har fick ovan- och undersida av réret plats i samma bild

Upp Hoger

Elektromuff 2 Bild 3 Vanster o Hoger

Luftfickor

Tradar i skarven

B - Det ena roret var snett instucket (en vinkelmétning skulle

S visa om roret ar godkant eller ej med avseende pa
avvinkling enligt DVS 2202-1).

« Tradarna har rort pa sig ganska mycket

« Manga bade stora och sma luftblasor i svetsarna pa bada
roren. Forvantade sprédsvetsar pa mer an 33% pa ett flertal
stallen, dvs ej godkand.
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Elmuffsvets 3

anster 4 Upp
W' Elektromuff 3 Bild 2 Vanster o Hoger

Det ena réret var for langt instucket och det andra for kort
(antagligen ej godkand med avseende pa insticksdjup
enligt DVS 2202-1).

« | det rér som stuckits in for langt var det en del stora

luftblasor och pa det andra en del sma. Svetslangden var

inte tillracklig pa ett flertal stallen, dvs ej godkand
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Sadel 1 Det gar bara att mata profilen uppe pa "kronet” av roret och
bilden kan vara svar att tolka da tradarna ar i vagen.
Kan vara battre att titta fran undersidan. Vi behover dock lite
mer erfarenhet for att vara sékra pa tolkningen

Ser ut att vara daligt svetsad pa kronet och skulle ge mer
an 50% sprodbrott.
Ser aven daligt sammanbundet ut runt om, antagligen ej

B Svarbedomt men tolkar ljusa partierna runt tradarna som luftfickor
det vill saga valdigt mycket luftfickor
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Sadel 2 Ser annu samre ut an Sadel 1 med luftfickor
runt hela svetsen och tradarna har flyttat sig,

antagligen ej godkénd

Valdigt mycket obundet som fortsatter runt om
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Sadel 3 Ser samre ut &n bade Sadel 1 och 2, speciellt uppe pa
kronet dar den knappt sitter fast, dvs e| godkand.
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Stumsvetsarna

Fattas en liten bit
iSyntes aven okulart

i
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Svart att mata med rontgen men Inspecta skulle
vilja fortsatta jobba med detta for att se om det gar
att hitta en bra metod. Det behdvs dven mer
erfarenhet for att lara sig att tolka bilderna.




Sammafattning

 Digitalrontgen ger forhallandevis lattolkade bilder av PE-svetsarna.

 Ett antal felaktigheter som inte gar att se visuellt, sdsom luftfickor,
toe-in och ojamnt fordelade tradar gar latt att se.

« Det gar idag inte att se HAZ (heat affected zone) for att fa en
uppfattning av svetstiden och inte heller om réret ar skrapat eller ej.

« Digitalrontgen pa PE-elsvetsmuffar ar ett samarbete mellan Inspecta
och Swerea KIMAB

« Arbetet har hittills framforallt varit fokuserat pa elmuffsvetsar. For att
kunna beddma sadlar och stumsvetsar behdvs mer arbete

« En fordel med digitalrontgen ar att den inte behdver fysisk kontakt
med det som mats, vilket gor den oberoende av geometrin
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Tack!
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