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Kvalitetsuppfoljning, rorkvalitet

-Bakgrund
-Syftet med projektet

Forbattringsforslag till:
Tillverkare
Tredjeparts kontrollorgan
VA-branschen



Bakgrund

e “Kvalitetsproblem i alla led”
— Allt bérjade med ett procedurtest
— Byggledaren gjorde “ratt”, dock “for sent”

— Skickade ett stumsvetsat ror for provning enl. SS-1ISO 13953
(-Bestiimning av draghallfasthet och feltillstand hos prov
fran en smdiltsvetsad fog)

e Det far inte vara "for sent”

— ROren var utanfor kvalitetsnormens kriterier for
godstjocklek = ingen egenkontroll

— Roren var redan stumsvetsade och laggningsarbetet klart
— Invantade inte procedurtestets svar = foljde inte kraven
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Wall thickness of
DN 630 between 60
and 75 mm

Above tolerances
emin 57,2 mm
emax 63,1 mm
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Wall thickness of
DN 710 around
54 mm

Above tolerances
emin 42,6 mm
emax 46,5 mm
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Kriterierna anges i SS-EN 12201-5
Duktilt brott: godkand
Sprott brott: underkand
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Stumsvetsning enligt DVS 2207- 1
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Handhavandefel:
trycket slapptes inte vid uppvarmning
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Ifragasatte:
Attityden hos tillverkare
Kunskapsomrade
Kvalitetsuppfoljningar
“Kvalitetsbrister i alla led”



s 7] $$$S s

Syftet med projektet

LEDNINGSNAT

Forsta branschbindningar

Hur kvalitetskrav foljs upp i
tillverkningsprocessen hos rortillverkare

Vilka ar kraven i standarden EN 12201-2 och vad
ger NPM-markningen for mervarde

Hur fungerar kvalitetsuppfoljningen fran
tredjepartscertifieringsorganet INSTA-CERT
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Utforde 5 st fabriksbesok "

e Wavin

* Uponor

* Pipelife

* Hallingplast
e egeplast
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Vad sager SS EN-12201

* Beskriver material, utseende och geometriska
egenskaper

— Ytterdiameter (max, min)
— Ovalitet
— Godstjocklek

 Mekaniska egenskaper (tryckhallfasthet)

* Fysikaliska egenskaper (smaltindex,
oxidationstid, krympning)

* Markning av ror
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Vad sager Nordic Poly Mark

Certifieringsorgan Tredje part

Inspektion
- Kvalitetssystem
GRC ’ Kontroll- - Personal
— - Kontrollutrustning
EN xyz avtal - Tillverkningsutrustning
SBC xyz
Extern produktkontroll
Tillverkare
- Kontroll av ramaterial
- Kontroll av komponenter
- Tillverkning
7 :::;? r:i:\:oranskontroll intern kontroll av tillverkaren.
Certifikat Denna dvervakas dessutom

- Intern kontroll av

processverifiering
- Lager, distribution
- Reklamationer

av en tredje part.
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e Generellt fa tillaggskrav, aven SBC 12201
bekraftat vid besok

* NPM-markta rors framsta
fordelar ar 3:e-partskontroll
och specificerade testintervall

Ror ska vara tillverkade
av certifierad ravara

* Finns potential till fler Effekt pa vattenkvalitet
tillaggskrav pa roren for hogre
kvalitet Specificerad

testfrekvens
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LEDNINGSNAT

* De viktigaste skillnaderna mellan EN-12201 och
SBC 12201

- EN 12201 SBC 12201

3:e-partskontroll Ej definierat Ja, krav

Matfrekvens — Ej definierat Minst 8:e timme
geometri
Matfrekvens — Ej definierat Valdefinierat

ovriga tester
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Egenkontroller hos tillverkaren

* Diameter, vaggtjocklek, ovalitet, langd
— UL-centreringen (for att fa ratt godstjocklek)
— Automatiskt ultraljud (godstjocklek)
— Manuellt ultraljud (godstjocklek)
— Cirkometer (omkrets)
— Skjutmatt eller matklocka (godstjocklek)

e 4 av 5 tillverkare sparar dimensionsmatt
manuellt

* Alla har egna labb och serids testning
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Uppfoljning av Insta-Cert

* Besiktnings-/Provningsinstitutet kontrollerar att tillverkaren
utfort sina ataganden

— Tittar igenom protokoll pa alagda provningar med godkant resultat

e Stickprovskontroll:
— Rorets utseende och farg
— Diameter, vaggtjocklek och ovalitet
— Tryckprovning 1000 h prov
— Brottojning
— Oxidationstid
— Markning
— Formfoérandringsprov
* Om brister hittas sa ombeds tillverkaren att svara med
korrigerande atgarder.
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Rekommendationer till tillverkare
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Rekommendationer till tillverkarna

* HOj kunskapsnivan hos produktionspersonal
— Vikten av geometri vid svetsning
— Handhavande av ror pa falt

e Kommunikation mellan tillverkare och brukare

— Forsta begransningar
— Dialog
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Rekommendationer till INSTA-CERT

e Tydlig checklista med beddmningskriterier pa
varje kontrollerad del

* Objektiv bedomning vid granskning
* Konsekvenstrappa ifall felen inte atgardas
* Brukarorganisationer med i alla led

— Sitta med i styrelsen (storre transparens |
beslutstagande)

— Publika styrelseprotokoll
— Sitta med i arbetsgrupperna
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Rekommendationer till oss

e Viarinte beroende av NPM

* De utokade testerna pa NPM-markta
produkter kan kravas i vara upphandlingar

— | form av dokumentation av egenkontrollerna och
utokade tester fran produktionen

e Kraver bredare och battre uppfoljning

* Vikan certifiera sjalva
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Stall relevanta krav i alla led

* Bestallaren behover stalla relevanta krav i sin upphandling

— 4S kan tillhandahalla tydligare kvalitetskrav i PE-
upphandling for hela VA branschen

— Gemensam kunskapsbank (4S och Svenskt Vatten)
e Bestdllaren maste folja upp att kraven uppfylls i alla led
— Hos sina grossister (genom mottagningskontroll)

— Hos sina entreprenorer (mottagningskontroll och
procedurtester)

* Procedurtest utfors innan arbetet startas
* Procedurtest utfors med en kontrollant
e Rapport fran procedurtest maste invantas
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