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1.4 Vision 

Visionen är bättre metoder för objektiv tillståndskontroll av dricksvattenledningar. En 

vattenledning bör kunna undersökas vad gäller tekniskt tillstånd under drift/tryck. 

Utrustningen skall om möjligt hantera olika material exempelvis rör av metall, stenmaterial 

och plast eller kombinationer av dessa. Den ska vara kostnadseffektiv och ej alltför 

resurskrävande och genomförandet ska vara repeterbart. Resultatet av en undersökning 

skall kunna jämföras med andra och sammanvägda utvärderingar skall kunna genomföras. 



Ex från olje- och gasindustrin



Ex från oljeindustrin

Transalpine pipeline (TAL)

753 km DN 1000 mm
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METODER:

TV-inspektion 

Akustiska metoder 

o Ultraljud 

o Hydrofon 

Elektromagnetiska metoder 

o Magnetic Flux Leakage (MFL) 

o Remote Field Technology (RFT) 

Kombinationer av metoder 

o Elektromagnetik + Akustik (EMAT) 

o Akustik + tv-inspektion 

o Fiberoptik + ultraljud 

Fiberoptik (Anm. Finns tillämpningar för 

invändig och utvändig (då fast monterad på 

utsidan av röret)) 

Trycktransienter

Smart Pipes 



ultraljud



Magnetiskt läckflöde

Ledningens godstjocklek
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Remote field tech



kombinationer





Pigceller eller in och utfarter



Vad krävs för att komma vidare:

Strategi:

Ex tal



förväntningar

Förväntningar 

Hög exakthet Mäta invändig diameter/hitta deformationer 

Klara att passera böjar och ventiler Nedsättningens position i röret 

Mäta godstjocklek och försvagningar Bilder 

Sprickor Smidig insättning och urplockning 

Materialbortfall Sladdlös 

Korrosion Ej kontakt med rörvägg 

Profil Kontrollera minst 500 m i ett svep  

Igenväxt/utfällningar Kostnadseffektiv 

Läckor (l/s)  Tidseffektiv 

Punktbelastningar  
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