
Securing your flow 
GPA - En av Skandinaviens ledande leverantörer av rörsystem 

och komponenter i plast och metall för flödesteknik.



Kvalitetssäkrad plastsvetsning

Kvalitet genom kunskap och samarbete

Lyckas med plastsvetsning

• Planering av plastledning

• Oförstörande provning

• Filbornaledningen



Hur får vi det som vi vill ha?

ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

Vad vill vi ha då?

Konkret alltså…



Vi vet i alla fall vad vi INTE vill ha…

ARBETSBEREDNING PLASTSVETS





Framgångsfaktorer i projekt 

med plastsvetsning

• Yrkesarbetare, certifierade svetsare

• Material, rätt kvalitet 

• Klara förutsättningar

• Kontroll under genomförandet

• Uppföljning med dokumentation

• …och framförallt, SAMARBETE!

ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



Förberedelser
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

• Klargör vilka material som används

• Samla in instruktioner för aktuella material

• WPS-arbete pWPS och WPS



WPS-arbete
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



WPS-arbete
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ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

pWPS
• Svetsstandard

• Förutsättningar

Procedurprov
• Verktyg

• Väderskydd

Dokumentatio
n

• Svetsarcertifikat

• Kalibreringsintyg

WPS



Förberedelser
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

• Klargör vilka material som används

• Samla in instruktioner för aktuella material

• WPS-arbete pWPS och WPS

• Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc



Tekniska utmaningar
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



Förberedelser
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

• Klargör vilka material som används, mottagningskontroll

• Samla in instruktioner för aktuella material

• WPS-arbete pWPS och WPS

• Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc

• Genomgång med svetsare



Genomgång med svetsarna
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



Förberedelser
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

• Klargör vilka material som används, mottagningskontroll

• Samla in instruktioner för aktuella material

• WPS-arbete pWPS och WPS

• Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc

• Genomgång med svetsare

• Kontroll av svetsplan, väderskydd etc…



Svetsplan och väderskydd
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



Svetsplan och väderskydd
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

-12°C



Svetsplan och väderskydd
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



Svetsplan och väderskydd
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS



Förberedelser
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

• Klargör vilka material som används

• Samla in instruktioner för aktuella material

• WPS-arbete pWPS och WPS

• Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc

• Genomgång med svetsare

• Kontroll av svetsplan, väderskydd etc…

• Procedur- eller produktionsprov?



Procedurprov
ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

• Förstörande prov

• Fastslår WPS

• Säkerställer funktion

• 4M



”Ni är som BRIS, 

fast för svetsare”



OFP för elsvetsmuffar
Phased-Array Ultraljud



Ultraljudsprovning
OFP FÖR ELSVETSMUFFAR

• Helt ny teknik i Skandinavien

• Enkelt att hantera i fält

• Tidseffektivt

• DVS 2202-1 Guideline











Framtiden
OFP FÖR ELSVETSMUFFAR

• Kan köpas som tjänst idag

• Kombineras med visuell kontroll

• Standardisering?

• Vem utför?

• Utbildning?



Filbornaledningen

• Större stamledning av betong

• Gjutjärnssträcka 70 meter

• Jätteläcka 2015

10 bar 

Elmuff

OFP

d450 

EN 12201

RC-rör



”Läckan”
FILBORNALEDNINGEN

• Gjutjärnssegment sprack

• 4’000’000 liter
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”Läckan”
FILBORNALEDNINGEN

• Gjutjärnssegment sprack

• 4’000’000 liter

• ”Mitt i stan”

• Svårt trafikläge

• Många fastigheter drabbade



Ny ledning
FILBORNALEDNINGEN

• PE100 RC-ledning 450-225mm

• T-rör, flänsar och ingjutningsdetaljer

• Elmuffar 450mm från Agru



Svetsarstöd
FILBORNALEDNINGEN

• GPA Academy på plats

• Arbetsberedning plastledning

• Första skarven tillsammans

• Rätt verktyg



Kontroll
FILBORNALEDNINGEN

• OFP på plast

• Inga procedurprover

• Ultraljudsprovning

• Visuell kontroll



Dokumentation
FILBORNALEDNINGEN

• Kontrollrapport med poängsystem

• Fotodokumentation

• ”Helmet-cam”



Fel i svetsfogar
FILBORNALEDNINGEN

• Vi hittade fel på en 315mm elmuff

• Gick inte att upptäcka visuellt



Vad gör vi nu då?
FILBORNALEDNINGEN

• Vad är risken?

• Såga eller spara?

• Kostnad?

• Konsekvens?



Förstörande provning
FILBORNALEDNINGEN

• Felet bekräftat genom fläkprovning



Fel i svetsfogar
FILBORNALEDNINGEN



Reparation
FILBORNALEDNINGEN



Resultatet
FILBORNALEDNINGEN

• Ledningen tät

• ”Som tillverkaren tänkt sig”

• Full livslängd

• Pålitlig vattenförsörjning

• Kostnad <25 tkr



”Ni är som BRIS, 

fast för svetsare”


