Securing your flow

GPA - En av Skandinaviens ledande leverantOrer av rérsystem
och komponenter | plast och metall for flodesteknik.




Lyckas med plastsvetsning

Planering av plastledning
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Oforstorande provning
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Filbornaledningen
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Kvalitetssakrad plastsvetsning GPA

Kvalitet genom kunskap och samarbete
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Hur far vi det som vi vill ha?

Vad vill vi ha da?

Konkret alltsa...

GPA
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Vi vet | alla fall vad vi INTE vill ha...
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ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

Framgangsfaktorer i projekt
med plastsvetsning

- Yrkesarbetare, certifierade svetsare
-  Material, ratt kvalitet

- Klara forutsattningar

- Kontroll under genomforandet
- Uppfoljning med dokumentation

. ...och framforallt, SAMARBETE!




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

FOrberedelser

. Klargor vilka material som anvands
. Samla in instruktioner for aktuella material

- WPS-arbete pWPS och WPS




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

WPS-arbete




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

WPS-arbete




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS
e Svetsstandard

/ » FOrutsattningar

* Verktyg
/ » Vaderskydd

/ S e« Svetsarcertifikat
’ / » Kalibreringsintyg

GPA



ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

FOrberedelser

- Klargor vilka material som anvands
- Samla in instruktioner for aktuella material
- WPS-arbete pWPS och WPS

- Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

Tekniska utmaningar




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

FOrberedelser

- Klargor vilka material som anvands, mottagningskontroll
- Samla In instruktioner for aktuella material

- WPS-arbete pWPS och WPS

. Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc

. Genomgang med svetsare




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

Genomgang med svetsarna




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

FOrberedelser

- Klargor vilka material som anvands, mottagningskontroll
- Samla In instruktioner for aktuella material

- WPS-arbete pWPS och WPS

. Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc

. Genomgang med svetsare

- Kontroll av svetsplan, vaderskydd etc...




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

etslan och vaderskydd
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ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

Svetsplan och vaderskydd
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ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

derskydad
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Svetsplan och v
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ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

FOrberedelser

- Klargor vilka material som anvands

- Samla In instruktioner for aktuella material
- WPS-arbete pWPS och WPS

. Tekniska utmaningar, kopplingspunkter etc
. Genomgang med svetsare

- Kontroll av svetsplan, vaderskydd etc...

- Procedur- eller produktionsprov?




ARBETSBEREDNING PLASTSVETS

- Forstorande prov

Procedurprov

. Fastslar WPS
. Sakerstaller funktion

- 4M



"NI ar som BRIS,
fast fOr svetsare”



OFP for elsvetsmuffar



OFP FOR ELSVETSMUFFAR

Ultraljudsprovning

. Helt ny teknik 1 Skandinavien

- Enkelt att hantera i falt x E e
- Tidseffektivt

. DVS 2202-1 Guideline
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OFP FOR ELSVETSMUFFAR

Framtiden

) _ 2016/05/13 | Gain +0.0i . ‘
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.  Kombineras med visuell kontroll

K
1

reee o |,||||Iu|:
[
'
"

. Standardisering?

g1

. Vem utfor? FocusRule

i

UtblldﬂlﬂgO Aperture

Calculate

u—
-

Zfl
EEEREENN

0s

.-_28 1_7 [-_e , ‘6 17 za
2.5L.64-1.0- Null 40.00mm | 10.00mm Custom LWave 2350m/s

Current | ProbeSel #WedgeSel Depth Delay MtType  EchoType MtVel




10 bar Filbornaledningen
E I m Uff - Storre stamledning av betong

Gjutjarnsstracka 70 meter

O F P . Jattelacka 2015

d450
EN 12201
RC-ror GPA




FILBORNALEDNINGEN

Gjutjarnssegment sprack

4'000°000 liter



FILBORNALEDNINGEN

- Gjuyjarnssegment sprack
- 4'000°000 liter

- "Mitt i stan”
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FILBORNALEDNINGEN

- Gjuyjarnssegment sprack

- 4°000°000 liter

- "Mitt 1 stan”

. Svart trafiklage
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FILBORNALEDNINGEN

- Gjuyjarnssegment sprack

- 4°000°000 liter

- "Mitt i stan”

. Svart trafiklage

. Manga fastigheter drabbade




FILBORNALEDNINGEN
- PE100 RC-ledning 450-225mm

. T-ror, flansar och ingjutningsdetaljer

- Elmuffar 450mm fran Agru




FILBORNALEDNINGEN

Svetsarstod

GPA Academy pa plats

Arbetsberedning plastledning

Forsta skarven tillsammans

Ratt verktyg




FILBORNALEDNINGEN

Kontroll

. OFP pa plast

leom
TP e i g

- Inga procedurprover =

- Ultraljudsprovning

- Visuell kontroll




FILBORNALEDNINGEN

Dokumentation

- Kontrollrapport med poangsystem

Visuell kontroll av elmuffsvets — DVS 2202

Rapportnummer: VK2004 B
Bestéllare: NSVA ST o ;m:}vmr AN G

-  Fotodokumentation

Projekt: Filbomaledningen

b)) b)) Skarvrefi : #12, muff pa T-ror dst
. "Helmet-cam e RS

Svetsare: J

Cert-nummer, giltigt till:

Roérdimension (d, SDR): 450mm, SDR17
Fabrikat/standard ror: Hallingplast, EN12201
Fabrikat elmuff: Agru

SDR-omrade elmuff: SDR17
Yttertemperatur vid kontrollen: 4°C

Visuell kontroll utférs enligt de bilder som finns i DVS 2202-1. Den person som beddmer svetsfogarna ska
ha mycket god kannedom om plastsvetsning och flerdrig erfarenhet av saval svetsning som provning av
plastor.

Beddmningen gors med ett poangsystem fréan 0-5. Poangen fran samtliga punkter raknas ihop och
summan av dessa beddms. 0-4 ar acceptabelt beroende pa applikation och 5 poéang eller mer ar en
underkand svetsfog som bor kapas bort.

Den beddmning som gdrs ar en stark fingervisning om svetsens integritet.

Exempel p& applikationer dér O poéng tillats;
» Tryckledning for gas
» Tryckledning for farliga kemikalier dar lackage ar livshotande
» Ledningar dar haveri innebéar stor ekonomisk risk som t ex produktionsbortfall eller skador pa
kringliggande utrustning eller anlaggning.



FILBORNALEDNINGEN

Fel | svetsfogar

- Vi hittade fel pa en 315mm elmuff

. Gick inte att upptacka visuellt

trea o

N
&



FILBORNALEDNINGEN

Vad gor vi nu da?

- Vad ar risken?

. Saga eller spara?

. Kostnad?

. Konsekvens?




FILBORNALEDNINGEN

FOrstorande provning

- Felet bekraftat genom flakprovning




FILBORNALEDNINGEN

Fel | svetsfogar
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FILBORNALEDNINGEN

Reparation




FILBORNALEDNINGEN

Resultatet

- Ledningen tat

. "Som tillverkaren tankt sig”
- Full livslangd

. Palitlig vattenforsorjning

-  Kostnad <25 tkr
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