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Provning av elektromuffsvetsade ror av polyeten

Foremal

Tva elektromuffsvetsade rér @ 400 mm SDR 17 av polyeten

Ankomstdatum
2011-10-28

Provning

Av uppdragsgivaren insédndes till SP tva elektromuftsvetsade PE-r6r, @ 400 mm SDRI17.
Pa det forsta réret fanns foljande priglade mirkning:

SDR 17 v Extena

Elektrosvetsmuffen var betecknad

Durafuse 400 mm SDR17 980 secs 26 min PE100 10511
Muffen hade féljande mérkning med tusch: "GF-maskin™

Pa det andra réret fanns f6ljande priiglade mirkning:

PE100 400x23,7 PN10 SDR 17 v Extena

Elektrosvetsmulfen var betecknad
Durafuse 400 mm SDR17 980 secs 26 min PE100

Muften hade féljande markning med tusch: “Friamat”

Provningen utfordes enligt ISO 13954:1997, Peel decohesion test for polyethylene (PE)
electrofusion assemblies och ur elektrosvetsmuffen uttogs fyra provstavar fran varje sida.

Beddmningen av brottutseende har utférts enligt de bilder som anges i SS-1SO 21751:2011.
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PROVNINGSRESULTAT

Underkiinda resultat anges med fet och kursiv stil.

Flikhallfasthet, GF-maskin

Provkropp | Max. dragspinning | Andel sprodbrott | Avstand mellan ror Brottets
betecknad och muff placering
N %
Sida A | 4220 29 Min I muff
Sida A2 4000 51 [ svets
Sida A 3 2340 100 Max [ svets
Sida A 4 1680 100 I svets
Sida B | 2100 100 Min I svets
Sida B 2 1880 80 Max I svets
SidaB3 3050 39 I svets
Sida B 4 2030 100 I svets
Flikhallfasthet, Friamat
Provkropp | Max. dragspidnning | Andel sprédbrott | Avstand mellan vor Brottets
betecknad och muff placering
N %

Sida A 1 2810 64 Max I svets
Sida A 2 2780 0 Min I muff
Sida A 3 1760 100 I svets
Sida A 4 6080 18 [ muff
SidaB 1 1710 43 Max | svets
SidaB 2 4870 0 I svets
Sida B3 3960 42 Min I svets
SidaB 4 2860 47 [ svets

Provningsmetod:
Provningstemperatur:
Matt pa provstav:
Draghastighet:
Provaingsdatum:

ISO 13954:1997

23+2°C

Bredd 25-30 mm, fri rorlingd 125 mm
25 mm/minut

2011-11-02-- 03

Sammanfattning

Flera av provkropparna frin elektrosvetsmuffarna uppvisar sprodbrott > 33%, detta innebiir att
de utférda svetsningarna med clektrosvetsmuften inte uppfyller kraven i EN 13244-5.
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