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Funderingar efter konferens 2012

-Startar utmaningarna med elektrosvets fran
DY5007?

Medfor flansforband korrosionsproblem samt
Okade kostnader?

-Skiljer sig problem fran évriga Europa?

Hur har SVAB formulerat sin férfragan kring
elektrosvetsdelar?

Ar dagens utbildningar tillréckliga?
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Startar problemen med elektrosvets fran

DY5007

« Styrande beslut DY 500
och uppat

- Fran DY500 blir
medeldiameter
problematisk

. ROren tillats storre ovalitet
fran DY280

- Problem fran mindre
dimensioner vid felaktigt
handhavande

Nominal size

Nominal outside

Mean outside diameter @

Maximum out-of-

DN/OD diameter roundness (ovality)
dn dem:min Idem,n‘la)( )
16 16 16,0 16,3 1,2
20 20 20,0 20,3 1,2
25 25 25,0 253 1,2
32 32 32,0 32,3 1,3
40 40 40,0 40,4 14
50 50 50,0 50,4 14
63 63 63,0 63,4 1,5
75 75 75,0 75,5 16
90 90 90,0 90,6 1,8
110 110 110,0 110,7 22
125 125 125,0 125,8 25
140 140 140,0 140,9 28
160 160 160,0 161,0 3.2
180 180 180,0 181,1 3,6
200 200 200,0 201,2 4.0
225 225 2250 2264 45
250 250 250,0 2515 5,0
280 280 280,0 2817 9.8
315 315 315,0 316,9 111
355 355 355,0 357,2 12,5
400 400 400,0 4024 14,0
450 450 450,0 4527 15,6
500 500 500,0 503,0 17,5
560 560 560,0 563,4 19,6
630 630 630,0 633,8 221
710 710 710,0 716,4 249
800 800 800,0 807,2 28,0
900 900 900,0 908,1 —
1000 1000 1000,0 1009,0 —
1200 1200 1200,0 1210,8° —
1400 1400 1400,0 14126° —
1600 1600 1600,0 16144° —
1800 1800 1800,0 18162° —
2000 2000 2000,0 20180° —
2250 2250 2250,0 2270,3° —
2500 2500 25000 25225° —

In accordance with 150 11922-1:1997 [7] grade B for sizes < 630 and grade A for sizes =

50.

710 except for dn 40 and

In accordance with 150 11922-1:1997 [7] grade N for sizes = 630 and is measured at the point of manufacture.
Tolerance calculated as 0,009dn and does not conform to grade A in 1ISO 11922-1:1997 [7].

For straight lengths of pipe with diameters = 900 the maximum out-of-roundness shall be agreed between the
manufacturer and the purchaser.
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PE-ror

Toleransklass B och N

75<d, <250 Ovalitet:
0,02d,

d,>250 Ovalitet: 0,035d,

For tillfallet kravs storre
projektbestallningar for att
fa toleransklass C samt
battre ovalitet.

Finns det anledning fér VA-
huvudma&n att ga samman
for att fa klass C?

Leveranskontroll

4 Tolerances on outside diameters

4.1 Mean outside diameter

Faor pipes conforming ta 150 161-1, the values specified therein as nominal outside diameters are minimum mean
outside diameters, expressed in millimetres, and the parmissible deviations fram these dismeters shall be postive.
Hence the tolerances shall be expressed in the form *§ mm, where x is the value of the talerance from table 1
appropniate to the tolerance grade.

The walues in table 1 are based on the d, specified in the applicable product standard, all dimensions being
expressed in millimetres,

Grade A: For all nominal outside diameters, the tolerance equals 0,0084,, rounded up to the nearest 0,1 mm, with
a minirmum value of 0,3 mm and a maximum value of 10,0 mm.

Grade B: For all nominal outside diameters, the tolerance equals 0,0064,, rounded up to the nearest 0,1 mm, with
a mimmum value of 0,2 mm and a maximum value of 4,0 mm.

Grade C: For all nominal outsida diameters, the tolerance equals 0,0034,, rounded up to the nearest 0.1 mm. with
a minirmum value of 0,3 mm and a maxirmum value of 2,0 mm.

Grade D: For nominal outside dismeters from 10 to 1 000, the tolerances have been based on practical experience
where tighter tolerances than those specified for grade C are requirad.

Grade E: Practical experience and test data have demonstrated that, for certain types of joint for which grade B
tolerances may generally be applicable, e.g. socket fusion joints in PE pipe systemns, the calculated tolerancas for
nominal outside diameters of 110, 125 and 140 are too great and may lead to premature joint failure. Therefore, for
such applications, grade E tolerances have been established,

4.2 Out-of-roundness of outside diameter

Four tolerance grades are given in table 2. The tolerance values for each grade are calculatad frorm the nominal
outside diameter o, specified in the applicable product standard, all diameters being expressed in millimetres. The
calculation factors used are based on practical expenence. Grade K is recommended for coiled pipe, subject to an
appropriate relaxation treatrment bemg specified in the product standard

Grade K: The tolerance equals 0,064, rounded up to the nearest 0,1 mm, with a minimum value of 1,0 mm, and is
applicable to nominal outside diameters = 160 only

Grade L: The tolerance equals 0,054, rounded up to the nearast 0,1 mm, with a minimum value of 1,0 mm
Grade M: The tolerance equals 0,0244,, rounded up to the nearest 0,1 mm, with a minimurm value of 1,0 mm.

Grade N:

al For nominal outside diameters = 75, the tolerance eguals {0,0084, + 1) mm, rounded up to the nearest
0.1 mm, with a minimum value of 1,2 mm

bl For nominal outside diameters > 75 bul = 280. the tolerance equals 0,024, rounded up to the nearest
0.7 mim.

¢} For nominal outside diameters = 250, the tolerance eguals 0,0384,, rounded up to the nearest 0,1 mm.

NOTE — The applicable pipe standard will specify the point in time at which the out-of-roundness is to be measured, e.q. at
the time ot extrusion, the time the product leaves the factony or the time of use.
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PE-ror: exempel

« Medel ytterdiameter:
Uppmatt omkrets dividerat
med 3,142

- Toleransklass B: 0,006d,
- Toleransklass C: 0,003d,

- 12201-3 definierar att d,
(muffens innerdiameter)
inte skall vara mindre an d,

 Leverantor av
elektromuffen anger
toleranser

RSr . Medel- Tolerans- Tolerans-

diameter klass B klass C
g?)?{ 11 633 633,8 631,9
g?)% 11 633 6338 631,9
g?[ﬁ{ 11 634 633,8 631,9
ggoR 11 560,2 563,4 561,7
g([))?{ 17 502,9 503,0 501,5
Z%)FE{ 17 317,5  316,9 316,0
g%)?k 17 317,5 316,9 316,0
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Vilka kostnader medfor SVAB styrande
beslut?

Flanskonstruktion kostar

35-120 ki

Marknad for e|ektromuff, Artikel/aktivitet DY 500 DY 630
m ar saker, aven om den

20M ar saker, aven o de Flansrérstycke 2 st 67 000 89 000
ar 3 ggr sa dyr som idag.

. Monteringsbox 11 300 15000
Styrkort 2014: HGOgst en
driftstérning per ar for Ovrigt 1900 2000
leverans till grannkommun ,

Arbete a“1200 7200 9600
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Kvalalitet Flansforband

 Flans SMS, SS 235

« Bult: Varmforzinkad = M16

« Korrosionsskydd: Fe/Zn 50/115 um

. P3alkommisionen: Sakerhetsfaktor fran 12-1,19

« Nordic Galvanizers: 17-2
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Finns liknande problem i Europa?

«  UKWIR rapport fran 2011

.+ Baserad pa data mellan 2005-2007

. L&ckor pa PE uppskattat till 3-4 rorbrott per ar och 100 km
Slutsatser:

1. Utféraranvisning for rorlaggning med PE-system saknas

Utbildning av roérlaggare ar bristfallig

Licensering av godkanda svetsare behdvs

kW N

Framtagande av icke forstorande testmetoder
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Vilken kravstallning har SVAB vid
upphandling av elektrosvetsdelar?

- Upphandling 2010

- FFU uppbyggt med skall- och kvalitetsdel
« Fem anbudsgivare

« DY <=630 mm

Ny upphandling varen 2014
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Skallkrav
Tredjeparts certifierade niva 1 enligt AMA

Kontroll och provning enligt SS-EN12201-3 SS-EN 1555-3

Elektromuffar samt rordelar anpassade efter 12201-2 samt
1555-2

Elektrosvetsmuffar och roérdelar PE 100 / SDR 11

Elektrosvetsmuffar och rordelar skall ha toleransklass B
(tolerance grade B).

Elektrosvetsmuffar skall ha svetsindikator for visuell kontroll av
god svetsning.

Elektrosvetsmuffar och rordelar DY < 315 formsprutade.

Elektrosvetsmuffarna skall kunna svetsas med marknadens
vanliga svetsmaskiner. Vaien Al



Kvalitetskrav

« Elektrosvetsmuffens insticksdjup +50% storre an 12201-3
for DY <=250

« Elektrosvetsmuffens insticksdjup +30% storre an 12201-3
for DY >250

« Langd svetszon 25% storre an 12201-3 DY>500

« Inga specialverktyg kravs vid montering av
anborrningsbyglar eller sadlar

« Elektrosvetsdelar DY<=400 ar formsprutad
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Finns denna produkt pa marknaden?

1. Elektromuffar samt rordelar anpassade efter 12201-2 samt
1555-2

2. Inga specialverktyg kravs vid montering av
anborrningsbyglar eller sadlar
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Fragor infér ny upphandling

Dokument som kvalitetssakrar utbildning och som kan
anvandas i upphandling,DVDW GW 330

Ger DVS 2207 samt GW 300 mojlighet att anvanda PE |
stadsmiljo?

Hur paverkas elektrosvetsdelar av variationer i
medeldiameter/diameterdékning hos roret?

Kan jag fa en sdker svets utan specialverktyg?
Vilken montageanvisning skall folja med elektrosvetsdelen?

Behdvs kompletterande markning med toleranser enligt SS-
EN 12201-3 for att sakerstalla korrekt handhavande?

Behdver montage anges i FFU?
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Ar dagens utbildningar tillrackliga?

« For vilka roller behovs utbildning?
-Utredare
-Projektor
-Kravstallare av utforandeanvisningar
-Rorlaggare
-kontrollanter/byggledare

« Har vi tillrackligt med kunskap for att skapa/utveckla dessa
utbildningar?

« Vilka dokument behovs for att kvalitetssakra dem?

Vatten Q



Utredning

Fraga under 4s-konferens
2012 av Gunnar Bergman

I Pipelife guide for
sjbledningar finns en val
beskriven berakningsmodell

I en kommentar till sin
modell skriver Pipelife "Det
ar viktigt att inkludera
samtliga relevanta
spanningar i en riktigt
design, speciellt med en 13g
design factor C=1,25)

PripeLiFe )

Pipelife Norge AS

Technical Catalogue
for Submarine
Installations
of Polyethylene Pipes
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Utredning

Rakneexempel

. Vid ett invandigt tryck pa 10 bar.

. Ledningen lagd pa sommaren.

. Ravatten: Ytvatten

- PE 100 SDR 17

- Sammanlagda spanningar: C=1,07 (langtid)
. Endast invandigt tryck: C=1,25 (langtid)
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Kravstallning

« Spanningar i radiell samt
longitunellt WD ISO 19367

« Repor bidrar till en férsamring
av hallfastheten

« Sarskilja repor vid schakt och
schaktfritt

. Téathetsprovning/paslappt
vatten

« Klorering/paslappt vatten



Vilka dokument behovs for att skapa
utbildningar

« Hur planlaggs/utreds/projekteras ett projekt i PE (W 400-1)?

Hur genomférs utforande av PE-system (W 400-2)?
« Hur skall ett PE-system testas (W 400-3)?
« Hur skall en rorlaggare arbeta med PE (GW 330,DVS 2207)

« Hur skall en arbetsledare/kontrollant arbeta med PE (GW
331,DVS 2202)

. Vilka férkvalificeringskrav stalls pa utférare(W 301,302)?
* Vilken kravstallning mot material (GW 335 A1/B2)?

- Slutsats: Allt hdnger ihop dock pa tyska
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Sammanfattning

+ Stockholm Vatten far 6kad investeringskostnader vid
anvandning av flansforband istallet for elektromuff

.+ Dagens polyetenrdr medfor att specialverktyg maste
anvandas aven i mindre dimension

« Osakert om tidigare FFU for elektrosvetsdelar kan
uppfyllas?

« Stockholm Vatten driftstorningar ej unika

. Idag saknas utbildningar fér manga roller i projekten
vilket medfor okade driftkostnader

« Utbildningar finns i t.ex. Tyskland
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I rollen som kravstéllare fran Stockholm
Vattens forrad ser jag med spanning
fram mot framtagande av utbildning och
kravdokument fran 4S och SvV.
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Tack for att ni har lyssnat
fredrik.johansson@stockholmvatten.se

STOCKHOLM

atten

=



