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Full Matrix Capture och Total
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Phased array ultraljud fran LTU (Inst for Signaler och System)
Datainsamling med full matrix capture (FMC) och avbildning med
hjalp av totalfokusmetoden (TFM)

* Instrumentet vi
anvande ar ett
forskningsverktyg

« Swerea KIMAB ar
Intresserade av att lara
sig mer om denna
OFP-metod

* Finns det intresse for
att vi bygger upp
kunskap och skaffar
faltinstrument for att ha
denna teknik tillganglig
pa plats i Sverige?
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Elmuffsvetsarna

Vi har &nnu inte nagot bra |
Ssatt att stega 0ss dver en 4
yta utan mater bara |
omradet under proben.

Pa elektrosvetsmuffarna

blev det 9 matpunkter
med ett visst Overlapp
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De 9 separata matningarna var for sig
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Sammanlankade till en bild av tvarsnittet av
svetsen
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Elmuffsvets 1

 Liten HAZ (for kort svetstid?) GRS
« Den forvantade sprodbrottslangden var stérre an e
33% av svetslangden pa minst ett stalle, dvs gj 2y
godkand A RO

Ej svetsat?
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Luftblasa

. e Eko fran innervaggen av roret
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Elmuffsvets 2

Det ena roret var snett instucket (en vinkelméatning skulle
visa om roret ar godkant eller ej med avseende pa
avvinkling enligt DVS 2202-1).

HAZ ser OK ut, dvs ratt svetstid.

Manga bade stora och sma luftblasor i svetsarna pa bada
roren. Forvantade sprédsvetsar pa mer an 33% pa ett flertal

stallen, dvs ej godkand.
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Elmuffsvets 3

« Det ena roret var for langt instucket och det andra for kort
(antagligen ej godkand med avseende pa insticksdjup
enligt DVS 2202-1). VA RN

 HAZ ser OK ut, dvs ratt svetstid.

« | det ror som stuckits in for langt var det en del stora

luftblasor och pa det andra en del sma. Svetslangden var

inte tillracklig pa ett flertal stallen, dvs ej godkénd
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Sadlarna

lHér mater vi rakt ner med proben

Vi matte | 13 punkter runt

w/ \ ena halvan pa sadeln

Med hjalp av en liten
"vattenballong” bor det
ga att komma at att
mata over hela
omradet.
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Sadel 1
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Reflektioner fran
20 luftspalten
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Ekon fran
innervaggen
pa roret

Det gar att se ekot fran roret pa den del av svetsen som

mats, dvs den ar ihopsvetsad runt den halva som

mattes.
Inga stora luftblasor hittades.
Gar ej att avgdra om den ar godkand eller ej.
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Sadel 2
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Det gar att se ekot fran roret pa den del av svetsen som
mats, dvs den ar ihopsvetsad runt den halva som mattes.
Inga stora luftblasor hittades men mojligen en del sma
och tradarna ser ojamnt fordelade ut.
Gar ej att avgdra om den ar godkand eller ej.
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Sadel 3
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Det gar att delvis se ekot fran roret pa den del av svetsen
som mats, dvs den ar atminstone delvis ihopsvetsad runt
den halva som mattes.

Inga stora luftblasor hittades men mojligen en del sma och
det ser ut som om det kan vara samre ihopsmalt.

Gar ej att avgdra om den ar godkand eller ej
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Stumsvetsar

TIXOTROPE HlNG?HE |
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vanster hoger
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Slutsatser

« Tekniken kan ge en bra bild av felaktigheter inne | svetsen som inte
kan upptackas med visuell kontroll, tex luftfickor och for kort svetstid
(for liten HAZ)

Vi ser inte om roret &r oskrapat eller om det ar fett pa roret

« Ultraljud behover kontakt mellan proben, ett mellanlagg och omradet
som skall undersokas. Detta kan vara ett problem, speciellt vid
komplicerade geometrier.

« Det presenterade arbetet var ett forsta forsok fran var sida att
anvanda phased array ultraljud for att méta pa PE-svetsar. En hel del
forhallandevis enkla forandringar, sasom béttre kilar och kontrollerad
stegning med proben skulle forbattra resultatet avsevart.

 Om det finns en tillrackligt stor marknad kan Swerea tanka sig att
satsa pa att ha tekniken tillganglig for provningar i Sverige/Norden
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Swerea — vi arbetar pa vetenskaplig
grund for att skapa industrinytta

Vad ar vi?

Vi ar ett ledande forsknings-
institut inom omradena material-,
process- och produktionsteknik
samt produktframtagning.
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