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Swerea IVF Industriell produktframtagning, process- och  

materialutveckling, textil, polymerer, keramer. 
 

Swerea KIMAB Materialanvändning, material- och  

processutveckling, korrosion. 
 

Swerea MEFOS Processmetallurgi, värmning,  

bearbetning, miljöteknik och energieffektivisering  

för järn- och basmetallindustrin. 
 

Swerea SICOMP Kompositmaterial, process- och  

produktutveckling. 
 

Swerea SWECAST Gjutna metaller - produkt-,  

material-, process- och miljöutveckling.. 

SWEREA 
Swedish research 

Är en sammanslagning av mindre materialforskningsinstitut 

 



KIMAB 
Swerea KIMAB är Sveriges äldsta industriforskningsinstitut - grundat 1921 

och är en sammanslagning av Korrosionsinstitutet och Institutet för 

Metallforskning 

 

1981 startade Gunnar Bergman 
den nuvarande polymergruppen  

Vision 

Swerea KIMAB ska vara ett ledande europeiskt forskningsinstitut inom våra valda strategiska teknikområden med fokus på 

material och korrosion. 

 

Affärsidé 

Vår affärsidé är att erbjuda forskningskompetens inom material och korrosion som är komplentär till våra uppdragsgivare 

som ge dem möjlighet att genom partnerskap nå sina utvecklingsmål snabbare och mer kostnadseffektivt. Vår 

projektverksamhet sträcker sig från långsiktig strategisk forskning till produkt- och processutveckling. Vi ska även vara en 

kvalificerad forskningsresurs för industrin för kortsiktig problemlösning på uppdragsbasis. 



Polymeric Materials in  

Corrosive Environments 

Chemical industry 

Paper and Pulp 

Plastic Joining Nuclear power 

Steel industry 

Pickling 

Water and  

waste water 

Chlor/Alkali 

Desinfection 

Relining 

Flue gas  

cleaning 
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Personer som tidigare jobbat mot VA i gruppen 

Gunnar Bergman Dr. Thomas Blomfeldt Dr. Stefanie Römhild Dr. Petter Bergsjö 



Riggtest av kopparmaterial 

Enligt EN-15664 

Desinficering 

Legionella 

Relining 
Mässing 

Swerea KIMAB:s verksamhet inom material i 

kontakt med dricksvatten 

Plaströr 



Haveriutredningar 



Haveriutredningar  

Á Swerea KIMAB har under år 2013-14 undersökt 29 haverier av 

elektrosvetsmuffar och sadlar 

Á Haveriutredningar är nödvändiga för att öka kunskapen! 

Á Finns det några systematiska samband? 

Á Hur ska man undvika haverier i framtiden? 



Haveriutredningar 2013-14 av elektrosvetsmuffar 

Skrapning Avvinkling Ovalitet Smuts-

vatten 

eller fett 

Toleranser Repor Rörets 

position 

Direkt orsak,  

antal 
12 3 9 1 3 1 

Anmärkning, 

antal 
4 1 2 3 2 4 



Slutsats 

ÅDe flesta haverier kunde ha 

undvikits med en visuell 

kontroll av svetsen 

 

ÅGenom inspektion skulle 

många fel orsakade av 

otillräcklig skrapning, 

positionsfel, ovalitet och 

toleransfel undvikas 



Kontrollantutbildningen 

Tillsammans med 4S har en utbildning tagits fram där deltagaren skall 

efter kursens ha en: 

Å Ökad förståelse av polymera material och vilka begränsningar som 

finns med materialet  

Å Förståelse av begreppet viskoelastiskt material och hur det påverkar 

egenskaperna  

Å Förståelse av vad som händer med polymera material vid svetsning  

Å Förståelse av hur stumsvetsning samt elektromuffsvetsning fungerar  

Å Förståelse för standarden SS-EN 12201 Plaströrssystem ï 

Trycksatta rörsystem för vattendistribution och för avlopp  



Å Förståelse för DVS-standarder  

Å Förståelse för procedurprov och hur svetsar bedöms med 

förstörande provning  

Å Kunskap för att identifiera förekommande fel vid elektromuff- 

svetsning såsom skrapning, avvinkling, ovalitet, toe in, smuts, glapp 

samt kyltider  

Å Kunskap för att identifiera förekommande fel vid stumsvetsning 

Å Fördjupad kunskap i kravställningar av PE-ledningar  

 

Kontrollantutbildningen 



Projekteringsutbildning 

Å Kursdeltagaren har efter avslutad kurs kunskap i dimensionering, 

projektering samt förläggning av rör utifrån dagens tillgängliga 

kunskaper hos beställare, producenter, leverantörer samt 

entreprenörer.  



Tryckprovning av ledningar och OFP av 

plastsvetsar 

SVU ï projekt 12-124: ñAtt sªkerstªlla tªthet och kvalitet hos 

skarvar i PE-ledningarò 

 av Gunnar Bergman & Thomas Blomfeldt  

òG¬r att ladda ner fr¬n Svenskt Vattens hemsida fºr medlemmarò 



Töjning som en funktion av drifttid ï bra att 

känna till 

0,6x PN av materialet 



Sammanfattning av SVU-projektet 

Å Tryckprovning enligt Göteborgs stad är att föredra 

 

Å I framtiden bör man skilja mellan provningar och tester som avser att 

kontrollera skarvarnas täthet och kvalitet och provningar som avser 

att kontrollera/verifiera ledningens mekaniska integritet. 

 

 

òG¬r att ladda ner fr¬n Svenskt Vattens hemsida fºr medlemmarò 



Skrapa, skala eller inte? 



Oförstörande provning - Digitalröntgen 



Hur fungerar digitalröntgen? 

Strålkälla Detektor 

Provet är placerad 

mellan strålkällan och 

detektorn. Provet 

kommer att stoppa en 

del av strålningen. 

Tjockare och tätare 

områden kommer att 

stoppa mer vilket ger 

en bild. 



Monterad i fält 



Vad kan vi se? 

Porer 


