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Innehall

e Bakgrund till projektet

* Projektmal

* Nuvarande certifiering och standard
* Mojligheter for ny certifiering

* Finansiering
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Bakgrund

« 150 ars perspektivet

 Slutanvandares syn pa dagens certifiering

— Problem med kvalité pa levererade ror

— Nya produkter certifieras som det anses finnas for lite kunskap
om



Projektmal

 Identifiera vad slutanvandare upplever saknas och vad
de Onskar av framtidens produktcertifieringar.

* Presentera en handlingsplan for hur man kan arbeta
med dagens och framtidens certifieringar,
kvalitetsgranskningar och produktmarkningar.
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150 ars perspektivet

Spanning, log o
A4

 PE bra egenskaper

Fas|

e Svag punkt: Fogarna o .
. Dagens nomm EN12201: 50 &rvid | | T N
lastoch20° C

« Tidigare sakerhetsfaktor hogre an Fas
1,25, ger langre livslangd '

50 ar Tid, log t
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Utveckling av framtidens ror

o Tillverkare har teknisk e Slutanvandare har
kunskap erfarenheter fran
hantering vid anlaggning,
drift och underhall

Tillverkare <ms=) Slutanvindare

Bra ror som efterfragas av marknaden!



ey 7] $$66 s

LEDNINGSNAT

Geometriska kraven

e SS-EN 12201
— Del 2: ROr
— Del 3: Rdrdelar (Elektrosvetsmuffar)

e NPM certifierade ror ska tillse att
dessa krav uppfylls.

SVENSK STANDARD "“
SS-EN 12201-1:2011

FaststilldiApproved: 2011-09-12
Publicerad/Published: 2011-09-28
Utgéva/Edition- 2

Sprak/Language: : engeleka/English
ICS:23.040.01;91.140.60; 23.040.20

Plastrorssystem — Trycksatta rorsystem for vattendistribution
och for aviopp — PE (polyeten) —
Del 1: Allmant

Plastics piping systems for water supply, and for drainage and
sewerage under pressure — Polyethylene (PE) —
Part 1: General

SS-EN 12201 Del 3: Rordelar, Om
elektrosvetsmuffar:

 Redan luddigt i dagens standard. "The manufacturer shall declare

» Viktiga for fogning av roren!

maximum and minimum values of D, to
allow end user to determine their
suitability for clamping and joint
assembly and fitness...”
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Inflytande 1 Nordic Poly Mark

o Strukturen medfdr att tillverkarna har stort inflytande och
kontroll i NPM

 Slutanvandare far inte gehor for asikter och synpunkter
* Ingen transparens i certifieringsprocessen

« Materialkunnandet har 6kat hos slutanvandarna, mycket
genom 4S:s arbete

o Fortroendet for NPM ar kraftigt minskat hos 4S
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MoOjligheter fOr ny certifiering

« Brukaragd tredjeparts certifiering

« Maste goras tillsammans
— Tillverkare
— Slutanvandare
— Testinstitut

e SS-EN 12201 som grund
— Tillaggskrav for att hoja kvaliteten pa rér och rordelar



Syn pa standarder

o Standard ska ej ses som begransande.
« Standard ar golvet fran vilken man tar avstamp ifran.

« Mdgjlighet att tillverka produkter som ar battre an kraven
| standarden!
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Tydligare krav for

tillverkarens kvalitetsarbete

e Vad ska matas och hur ofta
— SS-EN 12201 anger bara toleranser
— Kontinuerlig matning av vissa egenskaper?

« Behovs helt nya tester som inte ingar i standarden?
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Pafdljder vid brister

* | nuvarande certifiering upplevs det otydligt for vad som
galler vid brister hos tillverkare.

o Ett tydligare regelverk onskas for tex indragen certifiering
eller tider tillverkaren har pa sig att atgarda brister.

e Vad galler nar ror levereras som inte uppfyller kraven i
certifieringen och standarderna?
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Exempel pa omraden som behover
ny certifiering

« RC-ror — Tas ej upp I standard eller
certifleringsdokument.

 Fogning med elektrosvetsmuffar — Toleranser for att
mojliggora bra fogar

o Flerskiktsror — Liten kunskap idag om
langtidsegenskaper hos flerskiktsror
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Andra landers tredjeparts
certifiering
« Tyskland — Framstaende inom fogning

— DVGW - Tredjepartscertifiering
— DVS - Handbok for svetsning ‘I

e Inspiration pa krav kan ev. hamtas DVGW
harifran. o

o KIWA — Jobbar aven med hur material i kontakt
med dricksvatten paverkar dricksvatten

e KIWA watermark ar lik NPM
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Upplagg

Samagt bolag eller organisation under SVU
Jobbar med certifieringsfragor

Utarbeta krav utbver SS-EN 12201
Hitta certifieringsorgan att samarbeta med

15
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Finansiering

Stor process att skapa ny certifiering

Grov uppskattning 10 — 20 miljoner for att ta fram en ny
certifiering

Fordelat pa Sveriges VA-bolag: 35 000 — 70 000 kr

Liten kostnad om det leder till ett battre ledningsnat!
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Vagen framat

-Tillverkare
-Brukarorganisationer
-Certifieringsorgan
-Intressenter

Arbetsgrupp
_ _ Hitta
Finansiera certifieringsorgan for
arbetsgrupp samarbete
Utarbeta
certifieringsordning

-SVU
-Kommuner -Identifiera krav

-Utarbeta struktur
for certifiering

Implementera ny

certifiering
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Utmaningar

 Intresset fran kommuner
— Ytterligare kostnader

e Bristande samarbete
— Kravs att alla olika parter kan samarbeta

« Vilka har tid och kompetens att driva igenom en
ny certifiering?

o Tidsfaktor

18
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Sammanfattning

« For att uppna ett ledningsnat med lang livslangd anses
det inte fran slutanvandarna att nuvarande certifiering
racker till.

« Ett antal omraden dar mer tydlighet géallande
certifieringen har identifierats.

« Forslag pa hur arbetet med en ny certifiering kan startas
har presenterats.

o Kostnaden per kommun ar inte sarskilt stor.

« Goda mgjligheter for fortsatt arbete med ny certifiering.
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